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PROFESORADO M? Paz Vifuales Carrera
cODIGO 0267 N° HORAS 147/153 Reales
INTRODUCCION.

Dentro de las ensefianzas correspondientes al Titulo de Formacion Profesional de “Técnico en Confeccion y
Moda” establecidas en el ORDEN de 1 de abril de 2011, de la Consejera de Educacion, Cultura y Deporte,
por la que se establece el curriculo del titulo de Técnico en Confecciéon y Moda para la Comunidad
Autonoma de Aragon se contempla el Médulo Profesional denominado “CORTE DE MATERIALES”, que se
imparte en el segundo curso en la modalidad diurna y presencial, con una duracién oficial de 147 horas
lectivas a lo largo del curso académico, a razén de 7 horas lectivas semanales y cuya duracion real es de 153

horas.

COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES ASOCIADAS AL MODULO.

b. Preparar maquinas, equipos y materiales que intervienen en confeccion de acuerdo con las caracteristicas

del producto que ha de obtener.

c. Cortar tejidos, pieles y otros materiales textiles, a partir del patréon para obtener piezas con la calidad
requerida.

f. Elaborar patrones para confeccién a medida de articulos de vestir, adaptandolos al modelo.

OBJETIVOS.

b. Seleccionar utiles, herramientas y accesorios, analizando el proceso de confeccién y las indicaciones de la
ficha técnica del producto, para preparar las maquinas, equipos y materiales.

c. ldentificar las propiedades y caracteristicas mas relevantes de las materias textiles, pieles y cueros,
describiendo sus aplicaciones y criterios de utilizacion, para obtener la calidad deseada.

d. Determinar el rendimiento de la marcada, analizando la distribucion de los patrones, para optimizar el corte
de tejidos, pieles y otros materiales.

e. Caracterizar el proceso de corte analizando los parametros de corte para cortar tejidos, pieles y otros

materiales.
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i. Identificar las técnicas de comunicacion y de gestion de reclamaciones, relacionandolas con la tipologia de

clientes, para su atencion en los servicios de realizacion de vestuario a medida.

ORGANIZACION, SECUENCIACION Y TEMPORALIZACION DE LOS CONTENIDOS EN UNIDADES
DIDACTICAS.

EL PRESENTE MODULO SE DIVIDE EN TRES UNIDADES FORMATIVAS:

1. MARCADAS EN TEJIDOS, PIEL Y OTROS MATERIALES.
2. MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS DE CORTE. CORTE DE PIEZAS.
3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN EL CORTE DE MATERIALES.

UNIDAD DIDACTICA 1.- SECCION DE CORTE

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Qué es la seccion de corte.
- Trabajos de la seccion de corte.
- Materiales y maquinas de corte.

- Economia, productividad y calidad.

PROCEDIMIENTOS

- Sitda la seccion de corte dentro del organigrama de la empresa

ACTITUDES

- Interés en el conocimiento de la seccion de corte .

UNIDAD DIDACTICA 2.- ESTUDIO DE MARCADAS

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Definicion de estudio de marcadas.

- Finalidad e importancia. Normas.

- Combinacién de tallas y modelos.

- Calculo de aprovechamiento y consumo.
- Tolerancia de materiales

- Clasificaciéon de materiales (liso, cuadro, rayas, piel)
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PROCEDIMIENTOS

- Interpretacion de informacién técnica.

- Realizacién de estudios de marcadas y calculos del rendimiento.
- Aplicacioén de procedimientos de optimizacion.

- Comprobacién del comportamiento de materiales.

- Registro de documentacion técnica generada.

ACTITUDES

- Uso riguroso de la informacion técnica.
- Compromiso con la calidad en el desarrollo de las actividades.

- Interés en la busqueda de soluciones.

UNIDAD DIDACTICA 3.- FICHA TECNICA

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Realizacion de un determinado modelo.

- Fichas técnicas:

e Descripcién del modelo .
e Indicacion a corte .

e Lista de documentos .

e Piezas modelo/tallas .

e Registro de modelos.

PROCEDIMIENTOS

- Realizacién de fichas técnicas partiendo de un determinado modelo.

ACTITUDES

- Compromiso con la calidad en el desarrollo de fichas técnicas.

- Precision y autonomia en la realizacion de fichas técnicas.

UNIDAD DIDACTICA 4. - EXTENDIDO DE MARCADAS

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.



CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Concepto de estirar.

- Mesas de extendido .

- Sistemas.

- Caracteristicas de extendido segun tejido-piel.
- Maquinas empleadas.

- Faltas de tejido-piel.

- Colchoén uniforme y escalonado

PROCEDIMIENTOS

- Realizacién de extendidos de tejidos y pieles.
- Control y verificacion.

- Registro de documentacion técnica generada.

ACTITUDES

- Uso riguroso de la informacion técnica.

- Compromiso con la calidad en el desarrollo de las actividades.

UNIDAD DIDACTICA 5.- MAQUINAS Y HERRAMIENTAS

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Informacién técnica para proceso de corte.

- Maquinas de corte convencional. Corte con cuchilla circular, vertical, de cinta. Corte por troquel. ,

control numérico / informatizado.
- Maquinas auxiliares de corte.

- Utillajes de corte .

PROCEDIMIENTOS

- Realizacion del corte de tejidos y pieles.
- Repaso y control de piezas cortadas.
- ldentificacion, etiquetado y preparacion de piezas cortadas para el ensamblaje.

- Registro de documentacion técnica generada.
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ACTITUDES

- Uso riguroso de la informacion técnica.

- Compromiso con la calidad en el desarrollo de las actividades .

UNIDAD DIDACTICA 6. - DESTROZADO DE MARCADAS

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Destrozado. Funciones.

- Maquinas de destrozar.

- Corte directo con plantilla.
- Piquetes y sefiales .

- Afinado .

- Verificacion .

PROCEDIMIENTOS

- Realizacion de corte de piezas pequenas.

- Repaso y control de piezas cortadas.

ACTITUDES

- Compromiso con la calidad de las piezas cortadas.

UNIDAD DIDACTICA 7. - EMPAQUETADO

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Concepto. Funcion.

- Marcar piezas, numerar.

- Separar por colores, por tallas.

- Hojas de control.

- Agrupamiento de piezas en paquetes.

- Repaso y verificacion .

PROCEDIMIENTOS
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- Realizacion de empaquetado de piezas cortadas.

- Repaso y verificacion segun hojas de control.

ACTITUDES

- Uso riguroso de informacion técnica.

UNIDAD DIDACTICA 8. - PREPARACION DE MAQUINAS DE CORTE

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Montaje y desmontaje de maquinas de corte.
- Engrase y lubricado de maquinas.
- Afilado, calibrado, puesta apunto.

- Sistemas de seguridad de las maquinas. Funcionamiento .

PROCEDIMIENTOS

- Preparaciéon de maquinas, equipos e instrumentos de corte.

- Mantenimiento de primer nivel de maquinas, equipos e instrumentos de corte.

ACTITUDES

- Minuciosidad en la conservacion de la maquinaria y herramientas utilizadas .
- Precisiéon y autonomia en la ejecucion de las actividades.

- Compromiso con la prevencion de riesgos y actuaciones de seguridad.

UNIDAD DIDACTICA 9. - PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

CONTENIDOS:
CONCEPTOS

- Normas de prevencién de riesgos.

- Normativa de seguridad en la utilizacion de maquinas.
- Elementos de seguridad en maquinas de corte.

- Elementos de seguridad externos (guantes, gafas).

- Ergonomia en procedimientos de extendido y corte de tejidos-pieles .

PROCEDIMIENTOS
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Identificacion de riesgos en la sala de corte.

Identificacion de medidas preventivas en la sala de corte.

Utilizacion de elementos de seguridad.

Limpieza y conservacién de las maquinas y del puesto de trabajo

ACTITUDES

Compromiso con el cumplimiento de la normativa tanto en la prevencidon de riesgos como a nivel

medioambiental.

Interés en la busqueda de soluciones.

ACTITUDES GENERALES PARA TODAS LAS UNIDADES TEMATICAS:

Utilizacion correcta del material y herramientas del aula.

Respeto ante las opiniones y las exposiciones de los demas.

Auto exigencia en las practicas a realizar.

Procedimiento de orden y limpieza.

Rigurosidad en la utilizacion de fichas técnicas y en la aplicacion de normas y simbologias

Respeto a las normas de seguridad, higiene y medioambientales.

Realizacion del trabajo de forma autébnoma y responsable

Desarrollo de la tolerancia hacia las ideas de los comparieros.

Actitud valorativa y critica ante las fuentes de informacion.

Mantener relaciones fluidas con los comparieros.

Desarrollar las tareas colectivas.

U.F. TiTULO Horas
programadas

12 Presentacion del modulo. Evaluacion inicial 2
EV 1 MARCADAS EN TEJIDOS, PIEL Y OTROS MATERIALES 21
AL :
7 2 MAQUINARIA 'Y HERRAMIENTAS DE CORTE. CORTE DE PIEZAS 36
o PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN EL CORTE DE

3 MATERIALES 13
Cl
o Prueba escrita y correccion en clase 4
N TOTAL 12 EVALUACION 76
2a 1 MARCADAS EN TEJIDOS, PIEL Y OTROS MATERIALES 22
EV 2 MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS DE CORTE. CORTE DE PIEZAS 35
AL 3 PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN EL CORTE DE 6
u MATERIALES
> Prueba escrita y correccion en clase 4
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Cl
(o} TOTAL 22 EVALUACION 77
N

TOTAL CURSO 153

LAS UNIDADES DIDACTICAS SE TRABAJAN TODAS SIMULTANEAMENTE A LO LARGO DEL CURSO
SEGUN EL TIPO DE PRENDA O PARTES DE PRENDA A FABRICAR.

PRINCIPIOS METODOLOGICOS GENERALES.

Se llevara a cabo una metodologia basada en un proceso de ensefianza - aprendizaje ACTIVO, DINAMICO,
PARTICIPATIVO Y SIGNIFICATIVO, por lo que la intervencion educativa se realizara cuando y como sea
necesario.

Antes de iniciar el médulo, seria conveniente centrar al alumnado en el proceso productivo completo, es decir,

hacer un pequefio esquema del modulo entero.

El aprendizaje deberia orientarse basicamente a los modos y maneras de realizacién, y en consecuencia, el
proceso educativo deberia organizarse en torno a los procedimientos, a los que se asocia el conjunto de
conocimientos de caracter conceptual y una serie de actitudes que constituyen los contenidos de soporte de

las habilidades cognitivas y/o destrezas que se deben adquirir.

Las actividades de este mddulo tienen un fuerte contenido procedimental de caracter manufacturero. Por eso,
para conseguir un grado minimo de destreza seria necesario repetir las actividades utilizando materiales
diferentes y en distintas prendas y articulos, evolucionando en las técnicas y aumentando progresivamente el

grado de dificultad.

Para finalizar el médulo es conveniente la realizacion de un trabajo real completo, incluyendo los patrones de
tejido, forros y entretelas de una prenda simulando el sistema productivo real y asi comprobar el distinto
comportamiento de los distintos materiales . El proceso de corte de materiales se inicia con la interpretacion de
la documentacion recibida (orden de corte) y se proceda la realizacion del estudio de marcadas, que generara

las marcadas precisas y definitivas que se utilizaran en el corte de materiales.

A continuacién se preparan y ponen a punto los equipos, maquinas y herramientas que se utilizaran durante el
proceso de corte, y que deben asegurar tanto la correcta realizacion de las operaciones como la prevencion de

riesgos inherentes a dicho proceso.

Seguidamente se realizan las mencionadas operaciones del proceso de corte, tras las cuales se obtienen los
componentes correctamente cortados, identificados y preparados para poder ser pasados a la seccion de
ensamblaje. Asimismo, se debe registrar la documentacién técnica generada durante este proceso, tanto

fichas técnicas, ordenes de corte, como listas de fases.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.



Se hace hincapié en la prevencidon de riesgos y en la aplicacion de la normativa de seguridad y

medioambiental en esta seccién productiva durante todo el proceso.

Dentro de la idea de una formacion integral del alumnado, es conveniente que el alumnado participe en el
programa educativo “Realidad Sostenible” que el Departamento Textil, Confeccion y Piel va a promover
para este curso escolar. Basado en el reciclado y los residuos cero, a partir de la reutilizacion de piezas
desechadas y el Upcycling. Por lo cual durante el curso, se adaptaran algunas actividades propuestas
para encajarlas dentro de este proyecto “Textil en verde, por un futuro mas sostenible”.
Coordinacion con los moédulos:

- Confeccion Industrial de 2° GM.

- Confeccion a Medida de 1° GM.
- Patrones de 1°GM.

PLAN DE DESDOBLES Y/O APOYOS
Por el nimero de alumnos matriculados este curso escolar (19) , no procede a realizar de desdobles o apoyos.

CRITERIOS DE EVALUACION Y CALIFICACION.
Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:

RA.1 - Realiza marcadas de tejidos, pieles y otros materiales para el corte, relacionando la
disposicion de patrones con la optimizacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha analizado el comportamiento de los tejidos, pieles y otros materiales en el corte.

b) Se han clasificado y descrito las tolerancias de los materiales.

c) Se han analizado los sistemas de extendido de tejido en relacion a las caracteristicas del
material.

d) Se han distribuido los patrones de acuerdo a su marca de posicion.

e) Se han efectuado marcadas calculando el rendimiento de cada una hasta obtener el mayor
porcentaje posible.

f) Se ha realizado la marcada sobre piel de acuerdo a las normas de calidad exigidas.

RA.2 - Prepara maquinas, equipos e instrumentos de corte en confeccion, justificando la
secuencia de operaciones e identificando los parametros de funcionamiento.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha interpretado la informacion necesaria para preparar el proceso de corte.

b) Se han realizado las operaciones de montaje y desmontaje de los elementos operativos,
lubricacion, engrase y limpieza de las maquinas de corte.

¢) Se han afilado los elementos cortantes segun procedimientos y normas.

d) Se han ajustado los parametros de corte en funcidon del material que ha de ser cortado.

e) Se ha realizado el mantenimiento de primer nivel de las maquinas de corte y su utillaje.

f) Se ha realizado la preparacion y el mantenimiento con autonomia, orden, método, precision

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
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g)

RA.3 -

y adecuacion al tipo de corte y material.

Se ha interpretado la informacion técnica en las actividades de preparacion.

Corta piezas tejidos, piel y otros materiales, justificando la técnica seleccionada en

funcion del producto.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)

d)

g)
h)

Se ha extendido el material para el corte evitando deformaciones pliegues y tensiones.

Se ha seleccionado el sistema de corte de acuerdo a las indicaciones técnicas.

Se han enumerado los parametros que se deben controlar en la operacion de corte para
evitar desviaciones.

Se ha identificado la secuencia conforme a la informacion técnica, el tipo y cantidad de
componentes del articulo.

Se ha verificado la calidad de los componentes cortados.

Se ha comprobado la correspondencia de las piezas cortadas con las sefialadas en la
orden de produccion.

Se han clasificado y etiquetado las piezas cortadas segun la ficha técnica.

Se han identificado los documentos de las operaciones de corte.

Se ha elaborado la documentacion técnica (6rdenes, incidencias, produccion y otros).

RA.4 - Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en el corte de

piezas, identificando los riesgos asociados y las medidas de prevencion.

Criterios de evaluacion:

a)

b)
c)

d)

e)

g)

h)

Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen la manipulacién de
los distintos materiales, herramientas, utiles, maquinas de corte.

Se han operado las maquinas de corte respetando las normas de seguridad.

Se han identificado las causas mas frecuentes de accidentes en la manipulacion de
materiales, herramientas y maquinas de corte.

Se han descrito las medidas de seguridad y de proteccion personal que se deben adoptar
en la preparacion y ejecucion de las operaciones de corte.

Se ha relacionado la manipulacion de materiales, herramientas y maquinas de corte con las
medidas de seguridad y proteccion personal requeridos.

Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de
prevencion de riesgos.

Se han aplicado técnicas ergondmicas en las operaciones de preparacion y corte de tejidos,
piel y otros materiales.

Se han clasificado los residuos generados en el proceso de corte.

Criterios de calificacion:

La calificacion de cada una de las evaluaciones, sera el resultado del siguiente proceso:

- Pruebas tedrico-practicas.........cc.ccoovveiiiiiiiiieeennnn. 100 %

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
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Las pruebas tedrico-practicas se realizaran presenciales.

La calificacion de la de la primera y segunda evaluacion se formulara en cifras del uno al diez, sin
decimales. Se consideraran positivas las calificaciones iguales o superiores a 5 puntos sobre 10 y
negativas las restantes.

La nota final del moédulo se calculara con la media entre las notas de las dos evaluaciones con sus
decimales, siendo necesario tenerlas aprobadas con un minimo de 5 sobre 10 y se podra redondear
teniendo en cuenta la trayectoria del alumno/a a lo largo del curso.

Redondeo de la nota: Se tendra en cuenta los siguientes criterios: en primer lugar que no tenga una

evaluacion suspendida, también la evolucion al alza de las calificaciones del alumnado a lo largo
de las distintas evaluaciones, y por ultimo el decimal en la media final, de forma que si se obtiene 7
décimas adicionales o mas y se cumple con los anteriores requisitos se redondeara al alza.
Las pruebas tedrico-practicas constaran de ejercicios practicos de los contenidos. Podran realizarse tanto
en clase como en casa. Se valorara ademas de los conocimientos, el orden, limpieza, claridad y
presentacion. Seran calificadas entre 1y 10 puntos.
Las actividades efectuadas en casa se valoraran teniendo en cuenta: realizacion de las actividad
propuestas, orden, limpieza y claridad en la realizacion de las actividades ejecucion de las actividades en
el tiempo propuesto.
Se utilizara la plataforma Classroom para su planteamiento, seguimiento y presentacion, siempre que la
actividad lo permita. Cuando se indique se debera presentar la actividad impresa en papel.
Tanto en las pruebas tedrico — practicas como en los trabajos, se descontara por las faltas de ortografia
graves (0,25 por cada 2 faltas graves, hasta un maximo de 1 punto).
Los criterios de evaluacion y calificacion para los trabajos realizados dentro del proyecto “Textil en verde,
por un futuro mas sostenible”, seran los previstos en dicho proyecto y/o los propios de la programacién de

cada maodulo para el apartado de trabajos o tareas.

PORCENTAJE DE FALTAS DE ASISTENCIA QUE CONLLEVA LA PERDIDA DEL DERECHO A LA
EVALUACION CONTINUA.

El numero de faltas de asistencia que determina la pérdida del derecho a la evaluacién continua es del 15%

respecto a la duracion total del modulo profesional, segun el articulo 7 de la Orden 26 de octubre de 2009
(BOA 18/11/2009). De este porcentaje podran quedar excluidos el alumnado que cursen las ensefianzas de
formacion profesional y tengan que conciliar el aprendizaje con la actividad laboral, circunstancia que debera
quedar convenientemente acreditada. Ademas, para aquellos alumno/as que justifiquen debidamente una
enfermedad grave continuada del propio alumno/a o de un familiar de 1° grado y alumnas embarazadas, el
numero de faltas de asistencia que les determinara la pérdida del derecho a la evaluacién continua podra
llegar hasta el 30%.

El nimero de periodos que supone la pérdida del derecho a evaluacion: con un 15% sera 23 horas y con un
30% sera de 46 horas.

El alumnado que pierda el derecho a la evaluacion continta tendra derecho a presentarse a una prueba global
en marzo que comprenda todos los contenidos vistos a lo largo del curso ademas de presentar todos los
trabajos y actividades realizadas durante el curso. Las caracteristicas y requisitos para superar esta prueba
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estaran reflejadas en el Plan de Recuperacion que se entregara al alumnado y/o se expondra en el tablon de

anuncios del Departamento con un mes de antelacion.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE MIiNIMOS EXIGIBLES.

RA.1 - Realiza marcadas de tejidos, pieles y otros materiales para el corte, relacionando la

disposicion de patrones con la optimizacion.

RA.2 - Prepara maquinas, equipos e instrumentos de corte en confeccion, justificando la secuencia

de operaciones e identificando los parametros de funcionamiento.

RA.3 - Corta piezas tejidos, piel y otros materiales, justificando la técnica seleccionada en funcion del
producto.

RA.4 - Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en el corte de piezas,

identificando los riesgos asociados y las medidas de prevencion.

PROCEDIMIENTOS, MECANISMOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION.

La evaluacion del aprendizaje del alumnado sera global, continua y formativa.

La evaluacion continua consistira en el seguimiento de las actividades y/o pruebas realizadas en clase, en
relacion con las unidades didacticas que se trabajen y se recogeran en un cuaderno de actividades y/o en el
Classroom, ademas se tendran en cuenta diferentes trabajos que se elaboraran en grupo a lo largo de cada

trimestre.

Se realizara una evaluacién cada trimestre de los contenidos desarrollados. Se tendran en cuenta tanto las
actividades realizadas en el aula como los ejercicios indicados por la profesora. Estas actividades podran ser

individuales o grupales. La fecha de entrega de las actividades y ejercicios sera inamovible.

Tanto en las pruebas tedrico-practicas como en las actividades se valorara el orden, limpieza, claridad, el uso
del vocabulario pertinente y ortografia. En la pruebas tedrico-practicas asi como en los trabajos, se podra

descontar por las faltas de ortografia graves (0,25 por cada 2 faltas graves, hasta un maximo de 1 punto).

La valoracion Final de Marzo se realizara con la media de las pruebas teérico-practicas realizados en las dos

evaluaciones, habiendo tenido que aprobar con un minimo de 5 cada una de ellas sobre10.

El alumnado que no supere alguna sesion de evaluacion, podra someterse a una prueba de recuperacion.
tanto de contenidos conceptuales como procedimentales, para reforzar las carencias que se detecten en cada

una de las pruebas y asi poder alcanzar un resultado positivo en cada unidad didactica y trimestral.

Se guardaran las notas de cada una de las evaluaciones superadas para la Final de Marzo. El alumnado que
no haya superado los contenidos minimos a través de la Final de Marzo, pasara a la Final Junio mediante

prueba tedrica-practica, debiendo examinarse de todos los contenidos del médulo .
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Se corregira el examen en clase, pero las revisiones de cada caso particular se realizaran en horario

acordado con el profesorado.

Se dejara una copia de los examenes con la plantilla de correccion, en la carpeta habilitada para ello, en el

departamento.

Mecanismos e instrumentos de evaluacion

- Realizacion de examenes, pruebas tedrico-practicas evaluables cada trimestre.
- Realizacion de los trabajos y actividades, propuestas por el profesorado.

- Orden y limpieza en la realizacion de actividades.

- Interés, esfuerzo, participacion y colaboracion en las actividades a realizar.

- Respeto ante las opiniones y las exposiciones de los demas.

- Utilizacién correcta del material y herramientas del aula.

- Recogida del material y limpieza del puesto de trabajo.

En el Departamento quedara copia de los examenes realizados al alumnado para su evaluaciéon, con su
correspondiente plantilla de calificacion.
En el caso de que no se puedan evaluar las actividades efectuadas en casa, el porcentaje asignado pasara a

las pruebas tedérico-practicas.

PROCESOS DE AUTOEVALUACION DE LA PRACTICA DOCENTE.

Para poder mejorar los procesos de ensefianza- aprendizaje, se realizara una evaluacion de la practica
docente, confeccionadas por el Departamento y adaptada a cada médulo. Analizando los resultados obtenidos

para mejorar la practica docente.

CONTENIDO Y FORMA DE LA EVALUACION INICIAL.

Al inicio del curso escolar se realizard una prueba escrita de contenidos basicos y generales sobre el corte de

materiales, maquinaria empleada y prevencion de riesgos laborales. Se intentara recoger los conocimientos

previos, asi como las necesidades y expectativas del alumnado respecto al médulo.

MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS PREVISTOS.

e Explicacion de la profesora.

e Bibliografia propia para el desarrollo del médulo.

¢ Apuntes en formato texto /o presentacion.

e Revistas técnicas

e Ejercicios practicos

e Documentales y videos sobre la seccion de corte.

e Maquinaria y equipos. utilizados para diversas tareas a desarrollar en la seccién de corte.
e Videos sobre la seccion de corte.

¢ Equipos informaticos.
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MECANISMOS DE SEGUIMIENTO Y VALORACION PARA POTENCIAR RESULTADOS POSITIVOS Y
SUBSANAR POSIBLES DEFICIENCIAS.

Las fuentes de informacion basicas para establecer medidas correctoras y potenciar resultados positivos
serian: la observacion y valoracion diaria de la programacion, que queda reflejada en el diario de clase
(FM50403), el intercambio de informacioén con otros profesores que imparten clase en el grupo; en las
reuniones de departamento con el prescriptivo seguimiento mensual de programaciones; las sesiones de

evaluacion; los resultados académicos, resultados obtenidos en las encuestas de satisfaccion.

Asi, podemos considerar mecanismos de seguimiento y valoracién los siguientes:

- Cuaderno del profesorado.

- Seguimiento mensual del desarrollo de la programacion didactica.

- Reuniones de departamento y de equipo docente.

- Sesiones de evaluacion.

- Resultados académicos.

- Encuestas de satisfaccion u otros instrumentos utiles para medir el Grado de Satisfaccion del
alumnado.

- Memoria final anual, fundamentalmente el apartado de propuesta de mejora.

ACTIVIDADES DE ORIENTACION Y APOYO ENCAMINADAS A SUPERAR EL MODULO PENDIENTE.

El alumnado que no superen el médulo en Final Marzo tendra derecho a Final Junio. Se concretara y se
entregara un Plan de Recuperacion del Modulo Pendiente, segun el formato FM50813, a partir de marzo,
cuando se haya llevado a cabo Final Marzo y sera especifico para cada alumno/a. El horario de atencién se

determinara a partir de marzo, asi como las fechas de prueba tedrico- practica y los criterios de calificacion.

ACTIVIDADES, ORIENTACIONES Y APOYOS PARA ALUMNADO CON EL MODULO PENDIENTE DE
CURSOS ANTERIORES.

No hay alumnado con el médulo pendiente de cursos anteriores.

ATENCION A LA DIVERSIDAD
No hay ningun alumno/a en este curso escolar que requiera adaptaciones curriculares especificas,

Se atiende a la diversidad del alumnado a través de un seguimiento personalizado de los resultados y las
dificultades de cada uno de éstos. La diversidad de los grupos esta determinada por la diversidad de sus
circunstancias personales, tratando de responder a ellas a través de adaptaciones curriculares no
significativas, con alguna de las siguientes medidas:
Adaptaciones en materiales:

- Usar esquemas y graficos.

- Incidir en las partes mas importantes.

- etc.

Adaptacion en contenidos:
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- Retomar contenidos trabajados con anterioridad desde otro punto de vista.

- Profundizacién en la transmisiéon de conocimientos basicos.

Adaptacion en la metodologia:

- Asegurarnos en cada momento que el alumnado ha entendido las tareas.

- Combinar trabajos mas estimulantes con otros menos motivadores.

- Utilizar el refuerzo positivo.

- Permitir el uso de apoyos materiales, (esquemas, apoyos visuales, calculadora,...)
Adaptacion en la evaluacion:

- Dividir el examen en dos sesiones y/o dedicarle mas tiempo al examen

Alumnado con problemas graves de salud se tiene en cuenta a la hora de contabilizar las faltas. ( hasta un

30% para alcanzar la pérdida de evaluacion continua).

PLAN DE CONTINGENCIAS.
Para facilitar la continuidad del proceso de ensefianza-aprendizaje, contemplaremos la existencia de

actividades que realizara el alumnado cuando existan circunstancias extraordinarias que afecten al desarrollo
normal de la actividad docente en el médulo, por ausencia del profesor o cualquier otra circunstancia como
averias o fallos en los equipos, falta de suministros. Estas actividades estaran disponibles en el departamento,

quedando archivadas en una carpeta habilitada para ello.
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