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Depariamenio de Educaciin B
Cufum y Deparie

Programa del Mddulo profesional:
TECNICAS EN CONFECCION
Horas curriculares / horas reales:128 / 130h
Profesor: Jaime Barcos Fernandez

Normativa marco de ordenacion de la FP

e Ley Organica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacién e integracion de la Formacion
Profesional.

e Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la ordenacion del Sistema
de Formacion Profesional.

e Decreto 91/2024, de 5 de junio, del Gobierno de Aragdn por el que se establece la
Ordenacion de la Formacion Profesional del Grado D y del Grado E en la Comunidad
Autonoma de Aragon.

e Decreto 107/2025, de 10 de septiembre, del Gobierno de Aragon.

Identificacion del titulo

e Real Decreto 954/2008, de 6 de junio, por el que se establece el titulo de Técnico Superior
en Patronaje y Moda y se fijan sus ensefianzas minimas.

e Real Decreto 500/2024, de 21 de mayo, por el que se modifican determinados reales
decretos por los que se establecen titulos de Formacion Profesional de grado superior y se
fijan sus ensefianzas minimas.

e ORDEN de 26 de mayo de 2009, de la consejera de Educacion, Cultura y Deporte, por la
gue se establece el curriculo del titulo de Técnico Superior en Patronaje y Moda para la
Comunidad Autbnoma de Aragon.

e Orden EFD/659/2024, de 25 de junio, por la que se determina el curriculo y se regulan
determinados aspectos organizativos para los ciclos formativos de grado superior en el
ambito de gestién del Ministerio de Educacién, Formacién Profesional y Deportes.

e Oferta de Grado: D

e Modalidad: presencial

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

RA1 - Corta materias textiles y de piel identificando los parametros de control y justificando los
equipos y utiles empleados.

a) Se han tenido en cuenta las especificaciones de la ficha técnica del producto a transfor-
mar.

b) Se ha tenido en cuenta las caracteristicas del material en el ajuste de pardmetros de
control.

c) Se harealizado la marcada segun indicaciones técnicas.

d) Se ha procedido al extendido del tejido o preparado de la piel.

e) Se han observando las normas de seguridad.

f)  Se ha controlado la calidad del proceso realizado.

g) Se ha preparado las prendas cortadas para su entrada al proceso de ensamblaje.

RAZ2 - Prepara maquinaria y equipos para el proceso de confeccion identificando los parametros
de control y justificando los recursos seleccionados.

a) Se han tenido en cuenta las especificaciones de la ficha técnica del producto que es
preciso transformar.
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b) Se han tenido en cuenta las caracteristicas de los materiales y las indicaciones en el
ajuste de los drganos operadores de las maquinas.
c) Se ha comprobado el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad de los equi-
pos.
d) Se ha organizado el puesto de trabajo, incidiendo en la ergonomia y en la seguridad.

RA3 - Ensambla materias textiles y de piel relacionando la informacién del proceso con las
operaciones para su ejecucién y control.

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Se han identificado las diferentes partes del articulo que se pretende confeccionar.

Se ha tenido en cuenta la forma y dimensiones de las piezas para la optimizacion del
proceso de cosido.

Se han aplicado las puntadas y costuras especificadas en la ficha técnica.

Se han observando las normas de seguridad.

Se han aplicado las fornituras correspondientes segun disefio del articulo.

Se ha realizado el control de calidad del articulo resultante del proceso de confeccion.

RA4 - Realiza operaciones de acabado de articulos de textil o piel relacionando la informacion
del proceso con las operaciones para su ejecucion y control.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Se ha identificado la informacion técnica del proceso.

Se han preparado los equipos y Utiles necesarios para el proceso de planchado.

Se ha adecuado el equipo a las caracteristicas del material que es preciso planchar.

Se ha comprobado el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad instalados.
Se han ajustado los pardmetros de control del proceso (temperatura, presion, tiempo)
especificados.

Se ha realizado el control de calidad del proceso terminado.

RAGS - Prepara articulos textiles y de piel para su almacenamiento y expedicion, relacionando los
protocolos de manipulacién e identificacion con la normativa de etiquetado.

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Se han identificado las diferentes etiquetas de composicion de materiales.

Se han identificado las diferentes etiquetas de manipulaciéon y conservacion del producto
terminado.

Se han fijado las etiquetas correspondientes al articulo terminado.

Se ha realizado el control de calidad final.

Se ha procedido al embolsado manual o0 mecénico del articulo textil.

Se ha realizado el embalado a mano de prendas de piel.

RELACION DE ELEMENTOS CURRICULARES DEL MODULO

Situacion de aprendizaje Resultados de Aprendizaje Dedicacion | Evaluacion
Unidades de trabajo Criterios de Evaluacion
Situacion de aprendizaje 1: RA 2 CE:a)b)c)d) 20 horas 12
LA MAQUINA DE COSER
Situacion de aprendizaje 2: RA 2 CE: a) b) ¢) d) 12 horas 1a
COSTURAS BASICAS RA3CE:a)b)c)d)e)f)
RA4CE:a)b)c)d)e)f)
Situacion de aprendizaje 3: RA 2 CE: a) b) ¢) d) 13 horas 1a
PARTES DE PRENDA RA3CE:a)b)c)d)e)f)

RA 4 CE: a)b)c)d)e)f)
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Situacion de aprendizaje 4: RA1 CE:a)b)c)d)e)f) g) 31 horas 22
PARTES DE PRENDA RA 2 CE: a) b) c) d)

RA3CE:a)b)c)d)e)f)

RA4CE:a)b)c)d)e)f)
Situacion de aprendizaje 5: RA 2 CE: b) c) d) 15 horas 22
FORMACION EN EMPRESA U RA 3 CE: b) c) d)
ORGANISMO EQUIPARADO RA 4 CE: b) c) d)
Situacion de aprendizaje 6: RA1CE:a)b)c)d)e)f)q) 23 horas 32
PRENDA COMPLETA RA 2 CE: a) b) c) d)

RA 3 CE: a)b)c)d)e)f)
RA 4 CE: a)b)c)d)e) )

Situacion de aprendizaje 7: RAS5CE:a)b)c)d)e)f) 4 horas 32
ETIQUETADO Y EMBOLSADO DE
LOS ARTICULOS TEXTILES O DE

PIEL
Situaciéon de aprendizaje 8: RA 1 CE:a)b)c)d)e)f)qg) 12 horas 32
VESTIR MANIQUI RA 2 CE: a) b) c) d)

RA3CE: a)b)c)d)e)f)
RA 4 CE:a)b)c)d)e)f)

Los contenidos que se van a trabajar en cada uno de los resultados de aprendizaje son
los siguientes:

RA1

Procesos de corte.

Equipo y utensilios de corte de materias textiles y de piel.
Elementos operadores de las diferentes maquinas de corte.
La marcada: célculo de rendimientos.

Extendido de tejidos para el corte.

Preparacion de pieles para el corte.

El proceso de corte en textil o en piel.

Control de calidad en el corte.

Preparacion para la confeccion.

RA2

Representacion gréafica de los drganos operativos de la maquina de coser.
Practicas en papel para comprobar el manejo de la maquina de coser.
Prepara el hilo para iniciar la confeccién: enhebrado, prepara canilla.
Ejercicios de pespunteado a maquina.

Normas de seguridad en el taller de confeccion.

RA3

Preparacion de materiales para el proceso de confeccion.
Interpretacion de la ficha técnica.

Métodos y tiempos.

Puntadas y costuras en el proceso de confeccién.
Fornituras. Colocacion.

Control de calidad del proceso.
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RA4

Equipos de planchado de articulos textiles y de piel.

Reglaje de los 6rganos operadores de las maquinas de acabados.
Sistemas de seguridad de las planchas industriales.

Parametros del proceso de planchado.

Control de calidad de los acabados de las prendas.

RAS5

Etiquetas de compaosicion.

Etiguetas de manipulacién y conservacion.
Colocacion de etiquetas.

Embolsado de prendas textiles.
Embolsado de prendas de piel.

Control de calidad final.

PRINCIPIOS Y ESTRATEGIAS METODOLOGICOS

Se llevar4 a cabo una metodologia basada en un proceso de ensefianza-aprendizaje activo,
dinamico, participativo y significativo, por lo que la intervencién educativa se realizara cuando y
cémo sea necesario. La metodologia utilizada favorecera la autonomia, la responsabilidad y el
trabajo en grupo, el caracter motivador de las actividades y la creacion de situaciones de
aprendizaje que conduzcan al logro de los resultados previstos.

Se orientard la actuacion pedagoégica hacia el logro de aprendizajes significativos autbnomos. La
necesidad de orientar el aprendizaje del alumno hacia la autonomia supone realizar actividades
de distinto tipo, unas muy estructuradas y dirigidas, otras mas auténomas en las que el alumno
decida sobre alguno de sus aspectos.

Este mdédulo es bésicamente procedimental, en el que prima la adquisicion de destrezas
motrices. Por eso, es necesario aprender el control de las méquinas vy utillajes utilizados en los
distintos procesos. Se realizaran las actividades repetidas veces, utilizando materiales diferentes
y en distintas prendas y articulos, evolucionando en las técnicas y aumentando progresivamente
el grado de dificultad.

Como apoyo al médulo se utilizara la plataforma Classroom

Esta programacioén se desarrolla en el tercer trimestre de manera intermodular con los médulos
de Moda y Tendencias, Patronaje industrial y Materias Textiles.

PONDERACION DE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y DE LOS CRITERIOS DE
EVALUACION

Los criterios de evaluacion de los médulos seran los referentes para valorar el grado de
consecucion de los resultados de aprendizaje de los mismos.

La calificacién del médulo profesional se calculara considerando la siguiente ponderacion de
resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:

de piel identificando los
parametros de control y
justificando los equipos y
(tiles empleados. (RA1)

de confeccion
identificando los
parédmetros de control y
justificando los recursos
seleccionados. (RA2)

relacionando a|
informacion del proceso
con las operaciones para|
su ejecucion y control.
(RA3)

relacionando la informacién del
proceso con las operaciones para
su ejecucion y control. (RA4)

RA 1 RA 2 RA 3 RA 4 RA'5
Prepara maquinaria y Ensambla materias|Realiza operaciones de acabado|Prepara articulos textiles y de piel
Corta materias textiles y |equipos para el proceso [textles y de pielfde articulos de textil o piellpara su almacenamiento y

expedicion, relacionando los
protocolos de manipulacion e
identificacion con la normativa de
etiquetado. (RA5)

10%

10%

60%

15%

5%
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RAL RA2 RA3 RA4 RAS
CE % CE % CE % CE % CE %
a)Se han a)Se han a)Se han a)Se ha a)Se han
tenido en tenido en identificado identificado la identificado las
cuenta las cuenta las las diferentes informacion diferentes
especificacione especificacion partes del técnica del etiquetas de
s de la ficha es de la ficha articulo que proceso. composicion de
técnica del 10% técnica del 250 se prete_nde 10% 15% materiales. 20%
producto a producto que confeccionar.
transformar. es preciso
transformar.
b)Se ha tenido b)Se han b)Se ha b)Se han b)Se han
en cuenta las tenido en tenido en preparado los identificado las
caracteristicas cuenta las cuenta la equipos y utiles diferentes
del material en caracteristicas formay necesarios para etiquetas de
el ajuste de de los dimensiones el proceso de manipulacion y
ardmetros de materiales de las piezas lanchado. conservacion del
P 10% laesy 25% piez 15% [P 15% ' 25%
control. las para la producto
indicaciones optimizacién terminado.
en el ajuste de del proceso
los érganos de cosido.
operadores de
las maquinas.
c)Se ha c)Se han c)Se ha c)Se han fijado
comprobado el aplicado las adecuado el las etiquetas
¢)Se ha correcto puntadas y equipo a las correspondiente
realizado la funcionamiento costuras caracteristicas s al articulo
marcada segiin 20% de los S|s_temas 25% espeu_ﬂcadas 250 del matgnal que 250 terminado. 10%
indicaciones de seguridad en la ficha es preciso
técnicas de los equipos. técnica. planchar.
d)Se ha d)Se ha d)Se han d)Se ha d)Se ha
procedido al organizado el observando comprobado el realizado el
extendido del puesto de las normas de correcto control de
tejid trabajo. seguridad. funcionamiento lidad final.
ejdo o 20% | 20d0 25% ourl 100 [ ncionamt 109  [CMCAGnn 25%
preparado de la incidiendo en de los sistemas
piel. la ergonomia y de seguridad
enla instalados.
seguridad.
e)Se han e)Se han e)Se han e)Se ha
observando las aplicado las ajustado los procedido al
normas de fornituras parametros de embolsado
seguridad. 10% correspo,ndle 15% control del 10% manL'Ja! o 10%
ntes segun proceso mecanico del
disefio del (temperatura, articulo textil.
articulo. presion, tiempo)
especificados.
f)Se ha f)Se ha f)Se ha f)
controlado la realizado el realizado el Se ha realizado
calidad del control de control de el embalado a
proceso calidad del calidad del mano de
realizado. 20% articulo 25% proceso 25% prendas de piel 10%
resultante del terminado.
proceso de
confeccion.
g)Se ha
preparado las
prendas
cortadas para 10%
su entrada al
proceso de
ensamblaje.
100% 100% 100% 100% 100%

*Las celdas en color corresponden a los R.A 'y CE que se dualizan en FEOE
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SOBRE LA EVALUACION

Evaluacion continua

La asistencia del alumno/a a clase y a todas las actividades programadas es la condicion
necesaria que permite la aplicacion de la evaluacién continua en la ensefianza presencial. El
alumnado perdera el derecho a la evaluacion continua cuando el nimero de faltas de asistencia
supere el 15 % (17,25 horas) de la duracion total del médulo (horas reales), calculadas desde la
fecha de matricula y sin tener en cuenta las horas de formacién en empresa u organismo
equiparado (FEOE). Podran quedar excluidas de este computo aquellas situaciones de
conciliacién con la actividad laboral o la condicién de deportista de alto nivel o rendimiento

Momento de evaluacién

Se realizara una evaluacion inicial durante las primeras semanas del curso para conocer el punto
de partida del alumnado y ajustar la planificacién didactica.

Durante el curso se realizaran, tres evaluaciones parciales, una al finalizar cada trimestre y se
informara al alumnado de manera individual de su progreso en la adquisicién de los resultados
de aprendizaje.

Actividades de recuperacion:

El alumnado que, sin haber perdido el derecho a la evaluacién continua, no supere uno o varios
resultados de aprendizaje, podra recuperarlos mediante actividades especificas de evaluacion.
Las actividades de recuperacién se realizaran en los siguientes momentos: Al finalizar cada
resultado de aprendizaje no superado, Al finalizar cada evaluacién parcial y antes de la
evaluacion final

Convocatoria Junio 1

Para aquel alumnado que no hayan alcanzado los RA se presentaran a esta primera evaluacion
final, asi como aquellos que hayan perdido el derecho a evaluacién continua por una inasistencia
superior el 15% de las horas reales del médulo.

La evaluacién constara de una prueba teérico-préactica.

La evaluacién constara de una prueba teérico-préactica.
Se fijan los siguientes criterios de calificacion:

- ElI 70% prueba préactica.

- El 30% actividades practicas.

Convocatoria Junio 2

La evaluacién constara de una prueba teérico-practica.
Se fijan los siguientes criterios de calificacion:

- El 70% prueba practica.
- El 30% actividades practicas.

El alumnado que no haya superado médulo profesional de Proyecto en la primera evaluacion
final podra presentarse a la segunda evaluacion final.

Para ello, se realizaran actividades especificas que generen nuevas evidencias de aprendizaje
y permitan valorar el grado de logro alcanzado en relacion con los resultados de aprendizaje y
sus criterios de evaluacion.
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OTRAS INFORMACIONES RELEVANTES PARA EL ALUMNADO.

En los examenes:

- Durante el curso escolar, el alumno que termine el examen no debera de salir del aula hasta
que finalice el tiempo establecido. Si un alumno llega tarde, se le permitira entrar y realizar el
examen, pero no contara con tiempo adicional.

- En caso de que un alumno no pueda presentarse al examen en la fecha establecida y aporte el
correspondiente justificante, serd convocado a la prueba de recuperacién, manteniendo la
posibilidad de una segunda oportunidad en igualdad de condiciones que el resto de sus
compafieros. Si no presenta justificante, debera igualmente presentarse a la recuperacion, pero
se considerara que ha perdido una de las oportunidades de evaluacion.

- Si se detecta que un alumno estd copiando durante un examen, dicho examen quedara
invalidado. Se le entregara una nueva prueba, de igual o similar contenido, que debera completar
en el tiempo restante establecido.

- Durante el periodo de examenes finales, en el que el alumnado acude Unicamente a realizar
los examenes, ningun estudiante podra abandonar el aula antes de transcurridos 30 minutos
desde el inicio de este. Asimismo, una vez que algun alumno haya salido del aula, no se permitira

el ingreso de ningln otro estudiante que llegue con un retraso superior a esos 30 minutos



